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Opis przedsiewziecia

Program modernizacji walcowni jest zamierzeniem inwestycyjnym polegajacym na
modernizacji parku maszynowego w celu wdrozenia innowacyjnej technologii walcowania i
produkcji rur bezszwowych do zastosowan w przemysle energetycznym (bloki grzewcze
pracujgce w warunkach nadkrytycznym), przemysle wydobywczym oraz motoryzacji.

Modernizacja zapewni mozliwos¢ produkcji rur o podwyzszonej klasie jakosci powierzchni i
zawezonych tolerancjach wymiarowych, charakteryzujgcych sie specjalnymi witasno$ciami
wytrzymatoSciowymi.

W ramach programu zostanie opracowana nowa technologia walcowania, dzieki ktorej
mozliwa bedzie produkcja rur ze stali martenzytycznej o zawartosci chromu do 15% oraz
stali bainitycznej z efektem TRIP.

Program gwarantuje utrzymanie obecnego zakresu wymiarowego od $rednicy 21,3 mm do
114,3 mm i walcowanie rur zarowno w gatunkach weglowych jak i stopowych oraz wzrost
uzysku technologicznego do 90%.

Program modernizacji WRA sktada sie z trzech nowatorskich projektéw nakierowanych na
wdrozenie innowacyjnych wyrobow z nowych gatunkéw stali oraz innowacyjnej technologii
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walcowania. Dwa projekty uzyskaty juz dofinansowanie z Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwdj, a ostatni jest w trakcie oceny konkursowej prowadzonej przez NCBR.

Oczekuje sie, iz kompleksowa modernizacja WRA pozwoli na zwiekszenie
zdolnosci produkcyjnych rur do poziomu okoto 70 tys. Mg/rok oraz znaczne
poszerzenie zakresu asortymentowego produkowanych rur.

Sytuacja rynkowa

W strukturze zuzycia rur stalowych w Unii Europejskiej, wedtug odbiorcéw, najwieksze
znaczenie majg kolejno branze: wyrobdw metalowych - 28%, pojazdéw mechanicznych -
26%, produkcji maszyn i urzadzen - 18%, budownictwa - 14 % oraz sprzetu elektrycznego -
4%, hutnicza - 3%, energetyczna - 2% oraz pozostate - 5% (w tym gornictwo 1%, przemyst
meblarski - 1%, branza tworzyw sztucznych - 1% oraz pozostate).

Od 2015 roku jest widoczny trend wzrostowy w produkcji rur stalowych. Poczatkowo byt to
wzrost rzedu 2% w 2016 roku jednak w 2017 w samym pierwszym kwartale 2017 wzrost ten
wyniost juz 9 % i stale sie utrzymywat. Koniunktura obecnie jest nadal korzystna a jest to
zwigzane ze zwiekszonym zapotrzebowaniem ze wzgledu na realizacje w Europie projektow
takich jak: Nord Stream 2 jak réwniez z zintensyfikowanymi inwestycjami na rynku gazowym
w USA i catym OCTG. Indeks PMI okre$lajgcy koniunkture w sektorze przemystowym strefy
euro wyniost 52,0 pkt na koniec pazdziernika 2018, przy czym wartos¢ tego wskaznika
powyzej 50 punktéw oznacza ozywienie w sektorze. Ponadto w najblizszych latach w samej
Europie jest planowana dos$¢ duza ilos¢ mniejszych projektow w segmencie przesytowym.
Taka sama sytuacja dotyczy réwniez rynku rur o mniejszych $rednicach, gdzie wzrost
produkcji w przemysle budowalnym w 2016 wyniést 0,3% a w latach 2017-2018 byt
szacowany na okoto 2,8%. Ponadto w ramach walki ze smogiem planowane sg wzmozone
inwestycje w sieci wykorzystujgce ciepto systemowe. Perspektywa rozwoju rynku rur w roku
2018 byta nadal dobra, gdyz portfele zamdwien u producentdw byly wykorzystane
praktycznie w 100% do konca miesigca stycznia 2018, a w przypadku rur wiertniczych
siegaty juz drugiej potowy 2018 roku. Drugi i trzeci kwartat 2018 to czas dobrej koniunktury i
stabilnych cen.
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Prognozy na rok 2019 moéwig o lekkim spadku produkcji oraz sprzedazy w segmencie rur
stalowych, bezszwowych lecz nie rozgraniczajg szczegdétowo wymiardw rur najbardziej
narazonych na dekoniunkture.

Ponizej indeks oraz prognoza produkgji rur stalowych w UE.
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Rynek rur kotlowych

Wg Polskiej Agencji Informacji i Inwestycji Zagranicznych S.A., wzrost globalnego sektora
energetycznego bedzie wynosi¢ 1,1% rocznie. Jest to zwigzane z rozwojem gospodarczym,
uzaleznionym od dostaw energii elektrycznej. Prognozuje sie, ze do 2040 roku gospodarka
Swiatowa bedzie rosta w Srednim tempie 2,8% rocznie. Produkcja energii pierwotnej w
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Polsce opiera sie o paliwa kopalne. Na pierwszym miejscu jest — i najprawdopodobniej
jeszcze dtugo pozostanie — wegiel (kamienny i brunatny), odpowiadajacy za 83,7% produkdji
(z czego wegiel kamienny - 49,6%, a wegiel brunatny - 34,1%, dane za 2013 r.). Rzad Polski
prognozuje, ze zuzycie energii pierwotnej w Polsce w latach 2010-2020 bedzie rosto w
$rednim tempie 1,5% rocznie. To z kolei wymaga przeprowadzenia niezbednych inwestycji
pozwalajacych na zapewnienie dostepu do energii, w szczegdlnosci w kierunku poprawy
sprawnosci blokow konwencjonalnych przez prace w warunkach nadkrytycznych. Pomimo
rozwoju energetyki nuklearnej i odnawialnych zrodet energii udziat wegla w produkcji energii
na Swiecie stale wzrasta. W Europie istnieje obecnie ponad 330 elektrowni konwencjonalnych
0 tacznej mocy 205 GW (Srednia moc na elektrownie to 620 MW, czyli jeden Sredniej
wielkosci blok). Lista nowych projektow obejmuje prawie 100 elektrowni o tgcznej mocy 70
GW ($rednia moc na nowg elektrownie to 700 MW), z czego 30 elektrowni weglowych jest
obecnie budowanych a blisko 70 jest obecnie planowanych. Liczba nowych projektow jest
wihasciwa dla uchronienia Europy przed deficytem energii elektrycznej - obecnie ponad 70%
elektrowni konwencjonalnych w Europie jest starszych niz 20 lat. Przyjmujac Sredniag
zywotnosS¢ bloku weglowego na 30 lat (200 000 h) przedtuzong nawet o trwatos¢ resztkowg
oznacza to, ze w ciggu najblizszych 10 lat i tak powinno zosta¢ zmodernizowanych (w
praktyce zastgpionych) co najmniej 230-260 blokdw energetycznych. Biorgc pod uwage, ze
zmodernizowane bloki majg przecietnie wyzszg moc nalezy przyja¢, ze rocznie tylko w
Europie powinno powstawac 20-25 nowych blokéw konwencjonalnych, z ktorych kazdy
bedzie pracowat w warunkach nadkrytycznych. Opierajac sie o specyfikacje techniczne firm
zwigzanych z branzg energetyczng jak i o dostepne dane literaturowe zapotrzebowanie na
rury stosowane w czesSci ciSnieniowej kottdw pracujacych w warunkach nadkrytycznych
wynosi od 2 do 4 tys. t na jeden przecietnej wielkosci (600-800 MW) blok. Oznacza to, ze
zapotrzebowanie rynku europejskiego nalezy oszacowac na 40-100 tys. ton rocznie w ciggu
najblizszych 10 lat. W zwigzku z dalszym wzrostem zapotrzebowania na energie elektryczng
oraz koniecznoscig modernizacji przestarzatych blokéw (na $wiecie ponad potowa blokdw jest
starszych niz 20 lat) szacuje sie, ze do 2025 r. na Swiecie (bez Europy) powinno zostac
wybudowanych co najmniej 480 blokéw. Przyjmujgc na podstawie obecnych trendéw, ze 34
blokow bedzie pracowa¢ w warunkach nadkrytycznych to zapotrzebowanie na rynku
Swiatowym (bez europejskiego) nalezy oszacowa¢ na 72-144 tys. ton rocznie w ciggu
najblizszych 10 lat.

Trzy najwieksze panstwowe grupy energetyczne - PGE, Tauron i Enea - w latach 2017-2019
uruchomia nowe bloki energetyczne opalane weglem o tacznej mocy 4,2 GW. Na kolejne lata
planuje sie podwyzszenie mocy krajowej o dalsze 2,9 GW.

Rury dla przemystu motoryzacyjnego

Wedtug Polskiego Zwigzku Motoryzacyjnego, branza motoryzacyjna jest kluczowa dla catej
gospodarki: odpowiada bezposSrednio i posrednio za 8,6 % catkowitej wartosci dodanej
brutto wytwarzanej w polskiej gospodarce. Motoryzacja przyczynia sie do utrzymania w
Polsce blisko 762 tys. miejsc pracy. Sposrdd okoto 40 fabryk zlokalizowanych w Europie
Srodkowo-Wschodniej, zajmujacych sie montazem nie tylko samochoddw. Lecz takze
silnikdw, az 16 znajduje sie w Polsce. Zaktady Toyoty produkujg silniki dla Toyoty, Peugeota i
Fiata. Fiat wytwarza silniki dla siebie i Forda, w Tychach powstajg silniki dieslowe do Opla
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Astry i Corsy, a fabryka Volkswagena w Polkowicach jest producentem silnikéw do
samochoddw osobowych i dostawczych zaréwno dla swoich modeli, jak i Audi, Seata i Skody.
Toyota Motor Manufacturing Poland w Watbrzychu produkuje za$ silniki i skrzynie biegdw na
potrzeby swoje, Citroena i Peugeota.

W naszym kraju swoje zaktady majg obecnie wszystkie miedzynarodowe koncerny
motoryzacyjne, a kolejni producenci samochodéw oraz czesci motoryzacyjnych sygnalizujg
swoje zainteresowanie ulokowaniem swojego biznesu w naszym kraju.

Swiatowy rynek produkcji samochodéw oraz czeéci na motoryzacji szuka innowacji w
poszukiwaniu gatunkéw stali, ktdre zapewnig finalnemu produktowi lepsze parametry
wytrzymatoSciowe przy dobrej podatnosci na formowanie, duze zdolnosSci pochtaniania
energii uderzenia, tatwo$¢ stosowania pokry¢é, doskonatg ciggliwo$¢, nizszg wage
wykonanych elementdw.

Stale takie znalazty juz swoje miejsce w przemysle motoryzacyjnym. Programy badawcze a w
nastepnej kolejnosci wdrazanie nowych gatunkdéw stali o zblizonych parametrach ma juz
miejsce w Japonii, USA a takze w Europie

Prébujac dostosowac sie do tego nowego kierunku rozwoju w produkcji stali planujemy
uruchomienie produkgji gatunku stali bainitycznej z efektem TRIP. Gatunek stali bainitycznej
z efektem TRIP, o parametrach nowoczesnych stali o jakich méwi sie powyzej, docelowo
mogtby zostaé wykorzystany do produkcji lup, z ktérych po ich obrdbce cieplnej oraz
odpowiednim przerobie, produkowane mogtyby by¢ czesci zamienne dla motoryzacji. Proces
przerobu lup odbywatby sie we wspédtpracy z naszym wieloletnim partnerem ciggarnig rur
WR Silesia, gdzie moglibyésmy poddac nasze rury procesowi ciggnienia na zimno a nastepnie
oferowac je na rynku czesci samochodowych.

Wigczenie  WRA w ogolnoswiatowy trend poszukiwania najlepszych rozwigzan dla
wspbtczesnego przemystu czeSci  samochodowych, wymagal bedzie szerokiej akcji
propagowania tego rodzaju wyrobu zaréwno w biurach projektowych jak i u producentéw
czesci.

Rury dla przemystu wydobywczego

Gornictwo obecnie wykorzystuje rury bez szwu ze stali konstrukcyjnych weglowych i w
mniejszej skali niskostopowych. Zastosowanie nowego gatunku stali bainitycznej z efektem
TRIP do produkcji rur bez szwu pozwoli na wydtuzenie zywotnosci i poprawe bezpieczenstwa
pracy, co bedzie zwigzane z ich znakomicie wyzszg wytrzymatoscig, podwyzszong
odpornoscig korozyjng i odpornoscia na obcigzenia dynamiczne powodowane ruchem
gorotworu. Rozeznanie rynkowe pozwala stwierdzi¢, ze w przemysle wydobywczym istnieje
duze zapotrzebowanie na nowe rozwigzania konstrukcyjne. Powodem tego zapotrzebowania
sg przede wszystkim stale pogorszajgce sie warunki wydobywania wegla kamiennego. WRA
jako kwalifikowany dostawca rur konstrukcyjnych posiada w swoim portfelu odbiorcow
zajmujacych sie produkcjg rozpodr i stojakéw dla przemystu gérniczego. Kolejnymi odbiorcami
sg same kopalnie, szacuje sie, iz rocznie tylko na potrzeby gornictwa weglowego w Polsce
zuzywa sie okoto 3 min sztuk rozpdr, z czego zdecydowana wiekszo$¢ stanowig rozpory
rurowe. Obecne zapotrzebowanie przemystu wydobywczego na rury bez szwu wynosi okoto
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10 tys. ton rocznie. Biorgc pod uwage potencjat i oczekiwania przemystu wydobywczego
mozemy stwierdzi¢, iz innowacyjne rozwigzanie w postaci produkgji rur w nowej technologii z
catg pewnoscig spotka sie z duzym zainteresowaniem klientdw oraz umozliwi lokowanie
produktu na tym rynku.

Opis wdrazanej technologii

W obecnym procesie walcowania materiat wsadowy stanowig kesiska kw. 160 mm, ktdre
dzieli sie na dlugosci technologiczne, tzw. bloczki uzywajgc nozycy Pelsa. Bloczki
podgrzewane sg do temperatury przerobki plastycznej w piecu z trzonem obrotowym.
Nastepnie na prasach hydraulicznych dokonuje sie kalibrowania narozy bloczka i wyttaczania
grubosciennej tulei z dnem (tzw. szklanki). Szklanke po wyttoczeniu dogrzewa sie w piecu
wypychowym o pochytym trzonie i po wyréwnaniu temperatury walcuje sie na walcarce ze
skoénie usytuowanymi walcami (alongatorze). Po przeprowadzeniu powyzszego procesu
uzyskuje sie wydtuzong tuleje, ktorg podaje sie do tawy przepychowej, gdzie wprowadzony
jest do jej wnetrza trzpien walcowniczy przepychajacy jg przez klatki walcownicze,
powodujac jej uksztattowanie w postac lupy. Kolejng fazg procesu po odwalcowaniu na tawie
przepychowej jest wyciagniecie trzpienia walcowniczego z wnetrza lupy na wyciggarce
hydraulicznej. Nastepnie lupa ma odciete denko i strzep. Lupe podgrzewa sie w piecu
pokrocznym przed walcowaniem w walcarce redukcyjnej 30-klatkowej. Otrzymane pasmo
rurowe dzielone jest na rury w dtugosciach handlowych przy pomocy pity rotacyjnej. Po
obnizeniu temperatury na chtodni grabkowej rury podlegajg zabiegom wykanczajgcym takim
jak: prostowanie, obcinanie i frezowanie kofcdw oraz badaniom nieniszczacym.

Po modernizacji sposdb walcowania bedzie oparty o proces CPE/TPE (dziurowanie na
walcarce sko$nowalcowej i wydtuzanie). Powyzszy proces jest dalszym krokiem rozwoju
walcowania z fawg przepychowa. Pozwala on na zwiekszenie zakresu produkcji oraz na
osiggniecie znaczacej poprawy jakosci i ekonomiki procesu. CPE to korzy$ci w postaci:
mozliwosci wprowadzenia do produkcji nowych gatunkdw materiatdow, dobra jako$¢
powierzchni, mozliwos¢ produkowania rur cienko$ciennych i grubosciennych oraz produkcja
matych partii rur z mniejszymi stratami materialowymi. Materiat poczatkowy, czyli kesiska
okragte, beda przycinane na pitach do kesisk na bloczki o wymaganych dtugosciach. Bloczki
beda sadzone do pieca z obrotowym trzonem i podgrzewane do temperatury poczatku
walcowania. Po podgrzaniu bloczki bedg wysadzane i transportowane do walcarki dziurujgcej
trojwalcowej skosnej typu barytkowego. Na walcarce dziurujgcej bloczek bedzie formowany
w tuleje poprzez sko$ne walcowanie na gtdwce dziurujgcej. Po dziurowaniu tuleja bedzie
zdejmowana z linii dziurowania i transportowana do stacji nawlekania i zaciskania tulei na
trzpieniu. Tam witasnie otwarta obustronnie tuleja bedzie zaciskana na wprowadzonym do jej
wnetrza trzpieniu. Po zaci$nieciu czofa tulei na trzpieniu walcowniczym, zestaw ten bedzie
transportowany do stotu zatadowczego tawy przepychowej. Napedzana watami zebatymi
zebatka z trzpieniem popychajgcym (oprawkg) bedzie przepychac trzpien walcowniczy z
nawleczong tulejg poprzez nienapedzane trojwalcowe klatki tawy przepychowej. Uzywane
bedg zaréwno klatki o statym wykroju jak i klatki nastawne. Po wydtuzeniu na tawie
przepychowej, lupa na trzpieniu walcowniczym bedzie przechodzi¢ przez rozwalcarke co
umozliwi wycofanie trzpienia z jej Srodka. Po wycofaniu trzpienia, lupa bedzie
transportowana do stacji pit w celu odciecia przedniej i tylnej koncdwki procesowej,
nastepnie trafi do pieca nagrzewczego w celu jej podgrzania i wyréwnania temperatury przed
ostatnim walcowaniem w walcarce redukcyjnej. Po usunieciu zgorzeliny lupa bedzie
walcowana na walcarce redukcyjnej na ostateczny wymiar Srednicy zewnetrznej. Gotowe
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rury o mniejszych $rednicach bedg ciete na pile rotacyjnej i chtodzone na chtodni. Rury o
duzych S$rednicach zostang pociete przy uzyciu pit taSmowych po ich schtodzeniu. Po
zakonczeniu walcowania rury zostang poddane procesowi wykanczania. Rury w gatunkach
stopowych zostang dodatkowo poddane obrobce cieplnej na specjalnym piecu
umozliwiajgcym prowadzenie szybkiego regulowanego chtodzenia. Dzieki takiej obrdbce
bedzie mozliwa produkcja rur ze stali martenzytycznych i bainitycznych z efektem TRIP.

Zakres modernizacji
Program modernizacji linii produkcyjnej Walcowni Rur Andrzej obejmuje trzy projekty:
I. Modernizacja walcowni ETAP I

1. Zespdt pit do ciecia wsadu
2. Walcarka skosno — dziurujaca

I1. Modernizacja walcowni ETAP II
1. Walcarka przepychowa (w tym 50 szt. klatek)
2. Rozwalcarka
3. Dostosowanie pieca obrotowego do wsadu okragtego (w tym urzadzenia za i
wytadowcze oraz system grzewczy)
4. Modernizacja pieca pokrocznego (w tym system transportu lup przez piec)
System cyrkulacji trzpieni walcowniczych (chtodzenie i smarowanie)
6. Modernizacja walcarki redukcyjnej (w tym przektadni i napedéw SRW, systemu
CARTA)
7. Wymiana uktadéw pomiarowych IMS w rejonie walcarki redukcyjnej
Klatki reduktora (100 szt.) — do produkgji rur wg aktualnego asortymentu
9. Klatki reduktora wyzszej wytrzymatosci (60 szt.) — do produkcji rur w gatunkach
wysokochromowych
10. Modernizacja chtodni

U

®

III. Modernizacja wykanczalni

1. Piec do obrdbki cieplnej
2. Linia wykanczajaca

Produktowe efekty modernizacji

Giowny parametr Obecnie Po modernizacji
Zakres $rednic 21,3 do114,3 mm 21,3 do 114,3 mm
Zakres Scianek 2,0 do 10,0 mm 2,0do 12,5 mm
Zdolnos¢ do przetwarzania stopowych | Max 2,5% Cr Max 15% Cr
gatunkdw stali

Tolerancja $rednic +0,5 mm +0,4 mm
Tolerancja Scianek od +10% do +12,5% | do +10% (£7%)
Uzysk koncowy rury w gat. weglowych 70% 85%
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Uzysk koncowy rury w gat. stopowych 55% 70%

Zdolno$¢ produkcyjna 50 000 Mg/rok 70 000 Mg/rok

Materiat do produkcji

Podstawowym materiatem do produkcji rur walcowanych na goraco po zmianie technologii
beda kesiska okragte pochodzace z procesu ciggtego odlewania. Dostarczany wsad do
walcowania musi spetnia¢ wymagania co do sktadu chemicznego, geometrii, jakosci
zewnetrznej i wewnetrznej potwierdzone stosownymi zapisami w atescie. Stal na kesiska
powinna by¢  uspokojona o powtarzalnym skfadzie chemicznym oznaczonym w analizie
wytopowej i kontrolnej.

Potencjalni dostawcy wsadu o przekroju okragtym

. Srednica Dlugosc¢
Lp. Producent Kraj [mm] [31]
1. | Ferrostal Ltabedy w Gliwicach Polska 170,0 56 +124m
2. | Zeleziarne Podbrezova a. s. Stowacja 180,0; 210,0 4,0+ 10,0 m
3. | ArcelorMittal Ostrava a.s. Czechy 160,0; 200,0, -
4. | ArcelorMittal Hunedoara S.A. Rumunia 180,0; 200,0; 38+74
5. | TMK-RESITA Rumunia 177,0; 220,0; 4,0 + 10,5
6. | Biatoruskie Metalurgiczne Zaktady | Biatorus 200,0 -
7. | Duferdofin - Nucor Wiochy 220,0; 280,0 -

Zatrudnienie

Realizacja innowacyjnego projektu modernizacji nie bedzie miata wptywu na poziom
zatrudnienia w WRA. Obecnie $rednioroczne zatrudnienie wraz z outsourcingiem ksztattuje
sie na poziomie 529 pracownikéw.

Wplyw inwestycji na srodowisko

Oddziat Walcownia Rur Andrzej w Zawadzkiem pracuje w oparciu o obowigzujgce pozwolenia
sektorowe:

1. Zezwolenie na emisje gazdw cieplarnianych z instalacji Walcowni Rur Andrzej, zezwolenie
obejmuje dwutlenek wegla (CO2) i wydane zostato na czas nieoznaczony. Zaktad posiada
zatwierdzony Plan Monitorowania wielkosci emisji dla instalacji,

2. Pozwolenie na wprowadzanie gazow i pytdw do powietrza (pyt ogdétem, dwutlenek siarki,
dwutlenek azotu, tlenek wegla). Przedmiotowe pozwolenie obowigzuje do dnia 1
pazdziernika 2025 roku.

3. Pozwolenie wodnoprawne na pobdr ptytkich wéd podziemnych, systemem drenazowym,
do celdw technologicznych Walcowni Rur Andrzej w Zawadzkiem. Pozwolenie obowigzuje do
dnia 26 listopada 2032 roku.



4. Pozwolenie wodnoprawne na pobdr wod podziemnych, z utwordw triasu, za pomoca
studni wierconych nr 2, 2z i 2A. Pozwolenie obowigzuje do dnia 31 grudnia 2032 roku.

5. Pozwolenie na wytwarzanie odpaddw. Przedmiotowe pozwolenie obowigzuje do dnia 1
grudnia 2020 roku.

6. Pozwolenie wodnoprawne na odprowadzanie mieszaniny oczyszczonych Sciekdw
przemystowych, bytowych oraz opadowych i roztopowych, do rzeki Mata Panew.

Zgodnie z zatozeniami, w zwigzku z planowang modernizacjg zaktadu, zmianie ulegnie czeS¢
technologii. Wymusza to zastosowanie nowych obiektdw, celem wprowadzenia do produkcji
rur w nowych gatunkach materiatowych, jak réwniez likwidacje niektorych obiektow (np.
pieca przepychowego, pieca wypychowego szklanek, nozycy Pelsa, prasy kalibrujgcej, prasy
dziurujacej, alongatora ).

Planowane do umieszczenia w linii technologicznej pity zastgpig obecnie pracujgcg nozyce
Pelsa. Nalezy spodziewac sie, iz nie wptynie to w Zzaden sposdb na gospodarke wodno —
Sciekowg, emisje hatasu, zanieczyszczen oraz odpaddéw. Nowym obiektem bedzie walcarka
dziurujgca. Jej eksploatacja przyczyni sie do zwiekszenia zapotrzebowania na wode.
Walcarka dziurkujgca, ze wzgledu na fakt, iz jest obiektem nowym, moze generowac
powstawanie dodatkowych odpaddéw. Walcarka dziurujgca moze mie¢ wplyw na emisje
zanieczyszczen i hatasu. Emisja zanieczyszczen, bedzie emisjg chwilowg, niezorganizowang,
ale jej ograniczenie, bedzie mozliwe poprzez stosowanie odciggdw miejscowych oraz filtréw
pulsacyjnych. Zastosowanie takiego rozwigzania wymaga jednak znajomosci parametrow
emisyjnych walcarki, czasu jej pracy, rodzaju oraz ilosci emitowanych substancji. Na tym
etapie nie jest mozliwe jednoznaczne okresSlenie emisyjnosci urzadzenia. Eksploatacja nowej
walcarki dziurujgcej moze spowodowac emisje hatasu. Modernizacja linii zaktada réwniez
przebudowe systemu zatadunku i wytadunku z pieca oraz montaz urzadzen transportowych z
pieca i wyciggarke trzpieni.

Z uwagi na brak danych emisyjnych, trudno jest w tej chwili jednoznacznie oceni¢ wptyw
przedsiewziecia na emisje zanieczyszczen i hatasu.

Jednak ze wzgledu na postep techniczny i technologiczny, w wiekszosci przypadkow,
obserwuje sie wzrost stopnia zaawansowania proceséw, przy jednoczesnym obnizeniu ich
wptywu na Srodowisko.

Likwidacja pieca przepychowego i wypychowego szklanek spowoduje zmniejszenie iloSci
spalonego podczas produkcji gazu. Przy zatozeniu wielkosci produkcji na poziomie produkcji z
roku 2017r. nastapi zmniejszenie emisji zanieczyszczen pytowych i gazowych do powietrza
na poziomie 2085 Mg CO,/rok, 1540 kg NO,/rok, 336 kg CO/rok, 28 kg SO,/rok.

Na wydziale Wykanczalni nowym obiektem bedzie piec do obrdbki cieplnej, na ktérym ma
by¢ zmniejszenie zuzycia gazu na poziomie 20%. Mniejsze zuzycie gazu przetozy sie
bezposrednio na redukcje zanieczyszczen emitowanych do powietrza.

Na etapie pozyskiwania decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach, nalezy przeanalizowac
wszystkie nowe, planowane do posadowienia obiekty oraz te, ktdre zostang zlikwidowane.
Kompleksowa analiza wykaze wplyw przedsiewziecia na zmiane emisji, ilosci i rodzaju
wytwarzanych odpaddw oraz zapotrzebowania na wode, jak réwniez, w konsekwencji, ilos¢
powstajgcych Sciekdw, co moze pociggngé za sobg konieczno$¢ zmian pozwolen. Na tej
podstawie bedzie wymagany przeglad posiadanych przez zaktad pozwolen i koniecznosc¢ ich
ewentualnych zmian.



Podsumowujac, kompleksowa i szczegdtowa ocena wptywu modernizacji zaktadu bedzie
mozliwa na etapie uzyskiwania wymaganej decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach dla
przedsiewziecia.

Wstepny harmonogram realizacji

Harmonogram realizacji programu przedstawiony zostat na ponizszych wykresach Gantta.
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Analiza ekonomiczno-finansowa

Program modernizacji WRA sktada sie z trzech potaczonych ze sobg innowacyjnych
projektdw, ktérych finansowanie w ok. 40% przewidziano ze $rodkdw Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwdj:

1. Modernizacja walcowni ETAP I - koszt projektu 91,6 mPLN, w tym dofinasowanie 37,1
mPLN,

2. Modernizacja walcowni ETAP II - koszt projektu 118,7 mPLN, w tym dofinansowanie 48,2
mPLN, - projekt ztoZony, w trakcie weryfikacji

3. Modernizacja wykanczalni - koszt projektu 74,9, w tym dofinansowanie 30,5 mPLN.

Catkowite koszty realizacji programu z podziatem na zakupy urzadzen i prace badawczo-
rozwojowe zestawione zostaty w ponizszej tabeli:
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Podsumowanie

Majac na uwadze posiadang wiedze, przeprowadzong analize rynkowg i techniczno-
technologiczng mozna sformutowac nastepujgce wnioski:

1. Rynek rur bedacych w asortymencie WRA jest na wysokim ustabilizowanym poziomie z
perspektywg wzrostu zapotrzebowania w nastepnych latach.

2. Przeprowadzenie kompleksowej modernizacji WRA w oparciu o nowatorskie projekty
wdrozenia produkcji wyrobow z nowych gatunkéw stali i przy zastosowaniu innowacyjnej
technologii walcowania zapewni:

- produkcije rur z nowych gatunkéw stali martenzytycznej i bainitycznej z efektem TRIP,
- mozliwo$¢ efektywnej produkcji rur w dtugosciach 6 m i 12 m oraz zdecydowana
poprawe
mozliwosci produkciji rur kottowych III° w dtugosciach Scistych,
- mozliwos¢ produkcji rur we wszystkich dostepnych gatunkach stali w catym
asortymencie
(Srednice do @114,3mm a Scianki do 12,5mm),
- Zznaczng poprawe wielkosci osigganego uzysku technologicznego,
- wejscie na rynek motoryzacyjny i wydobywczy,
- Zznaczng poprawe konkurencyjnosci.

3. Realizacja programu przyczyni sie do wzrostu pozycji WRA jako producenta rur na rynku
krajowym i zagranicznym.

4. WRA jest Oddziatem Alchemia S.A. i te inwestycje bedg finansowane przez spotke.

Jednoczesnie efekty realizacji tych modernizacji bedg miaty wptyw na poprawe wynikéw
Alchemia S.A.
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