.
"'

KUZNIA
BATORY /...

alchemia

Katalog
produktow




B Grupa
Aemia \

Kuznia
Batory

Katalog produktéow

Kuznia Batory wytwarza roznego rodzaju wyroby kute z ponad
100 gatunkdw stali. Gtéwnymi odbiorcami sg branze: ma-
szynowa, energetyczna, motoryzacyjna i okretowa. Na liscie
Klientow sg tak znane firmy, jak Alstom, ArcelorMittal, Wakmet
czy Polska Grupa Energetyczna.

KuZnia Batory jest jednym ze znaczgcych producentdw osi
kolejowych i tramwajowych w Polsce. Osie kolejowe sg pro-
dukowane zgodnie z aktualnym standardem wg normy PN EN
13261 oraz warunkami technicznymi zatwierdzonymi przez
Instytut Pojazdow Szynowych w Poznaniu.

Jako jedyna w kraju produkuje rowniez wysoko specjalistyczng
stal przetapiang elektrozuzlowo, ktora cechuje sie duzg czy-
stoscig pod wzgledem metalurgicznym oraz pozwala uzyskac
réwnomierng strukture wewnetrzna, eliminujac nieciggtosci
wyrobow kutych.

Kolejnym unikatowym atutem Spdtki jest nowoczesna prasa
do kucia swobodnego o nacisku 20 MN oraz kowarki, ktore sa
jedynymi tego typu urzagdzeniami w Polsce.

Kuznia Batory jest jedynym w Polsce zaktadem zajmujacym
sie przerobka plastyczng i obrébka mechaniczng stopow, ktére
dzieki wysokiej zawartosci pierwiastkow (takich jak nikiel, niob,
tytan] wykorzystywane sg w przemysle lotniczym, motoryza-
cyjnym i rakietowym.

Ponad potowa produkcji trafia na eksport, m.in. do Turcji,
Niemiec, USA, Stowenii, Austrii, Wielkiej Brytanii, Norwegii,
Szwecji.

Spotka posiada znaczacy udziat w polskim rynku pretow kutych
o wymiarach 30-650 mm oraz w rynku odkuwek ksztattowych.
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Prety
okragte
| kwadratowe

D [mm] Almm]

[mj | Mol

min. max. min. max.

kute pa =
prasie | oo

konstrukcyjna
stopowa

150 650 150 570 8,0 1100+10500

150 650 150 570 6,0 1100+10500

narzedziowa do
pracy na zimno : 150 490 150 430 6,0 100+6200
i gorgco’

specjalnego

orzeznaczenia? | 190 | 450 1 150t 430 6,0 | 100:4600
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i " Gatunki typu NC10, NC11LV - po uzgodnieniu i wytgcznie
! Jjako oskérowane

A 2 Stale tozyskowe, kwaso- i zaroodporne - po uzgodnieniu




Katalog produktow

Prety
ptaskie oraz

kostki kute
na prasie

Wymiary [mm]
Stal Stosunek! Dtugoé¢ | Masa
S/Gmax.: [m] [kg]
S max. | G min.
k°rv‘vsggfr\;yama 1150 | 80 max. 8,0 {100 = 10500
6
konstrukcyjna przekroj .
stopowa 200 + 3200 cm? max. 6,0 {100 = 10500
narzedziowa do 800 100
o Zfr;ancgi . 4 imax. 6,0 100+ 6200
oraco’ przekroj
gora 200 +1850 cm?
600 100
fg:zcﬁlcnzeegnﬁa 4 imax. 6,0 100 = 4600
P przekroj
200 + 1600 cm?
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" Dla kostek ze stali narzedziowych do pracy na goraco dopuszcza

sie po uzgodnieniu przekroj max. 5400cm?
2 Dla stali WNL, WNLV i zblizonych dopuszcza sie 6
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Krazki, krazki
Z prZEbijangm Wymiary [mm]
OtWO PE m y Asortyment’ . l i [ _ 7;?;]8

p i E I-‘ é c i E n i E min. max. min. max. max.
I'IOZ kuwa nE krazki 300 1200 - - 1000 :100+8000°
,
krazki
tu IEj E z przggizjalnym 350 1200 100 250 1000 :100+6500°
otworem*

350 1700 04D i 08D
r%iif,\l,i:ﬁ 1000 | 100+6000
1701 2000 04D i 06D

tuleje® 450 900 250 0,65D ; 2000 :max. 6000

" Wymiary odkuwek ze stali narzedziowych do uzgodnienia

2 Minimalna wysokos$¢ odkuwki H=1/9D

3 Po uzgodnieniu do 8500kg

4 Otwory wykonuje sie przebijakami o Srednicach @100, @120,
@150, @180, @200, 3250mm

> Nie wykonujemy ze stali NC10, NC11, NC11LV

D D
D d d
: : :
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: H | H | H
: : :
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Odkuwki

SWO bOd n IE e Minimalne i maksymalne wymiary poprzeczne odkuwek
zaleznie od ksztattu przekroju muszg miescic sie w granicach
kute wedtug

podanych odpowiednio dla pretéw okragtych, kwadratowych
I-lgsu nku I ptaskich.
* Rysunki i sposob wykonania wymagaja uzgodnienia.
e Nie wykonuje sie odkuwek wymagajacych giecia.
e Po uzgodnieniu wykonuje sie odkuwki pétswobodnie kute

w matrycy pomocniczej.

L: L. L L.
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Obrdébka
cieplna
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W zaleznosci od wymagan Klienta odkuwki mogq by¢ dostar-
czane w stanie: surowym, zmiekczonym, normalizowanym, nor-
malizowanym i odpuszczonym, ulepszonym lub przesyconym.

Techniczne mozliwosci wykonania obrobki cieplnej:

Maksymalne wymiary [mm]

Rodzaj obrobki cieplnej ’;ﬁs?
grubos¢ | szerokos¢ | dtugosc 9
max. max. max.
zmiekczanie 1000 2500 8500 20
normalizowanie 1000 2500 8500 20
ulepszanie cieplne 1000 2500 8500 20
przesycanie 500 1200 6000 8

Po uzgodnieniu istnieje mozliwos¢ wykonywania innych ro-
dzajow obrobki cieplnej, ktorych zastosowanie nie wynika

z procesu technologicznego.
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Obrébka
skrawaniem

Zgrubna obrobka skrawaniem pozwala na uzyskanie chropowatosci
o najlepszej powierzchni Ra=2,50um w klasie doktadnosciIT9+IT10
wedtug PN-60/M-02102. Oddziat Obrébki Skrawaniem oferuje
nastepujgce ustugi:
Toczenie:
1. Tokarki pociggowe srednie
- prety do #350mm i dtugosci 10003000 mm,
2. Tokarki pociggowe cigzkie
- prety #350+-900mm i dtugosci 300010000 mm,

3. Tokarki tarczowe ciezkie - prety @800+1600 mm,
4. Tokarki karuzelowe - odkuwki do #3200 mm.
Struganie i frezowanie:

1. Strugarki wzdtuzne srednie
- stot o wymiarach 600x2000 mm,
2. Strugarki wzdtuzne ciezkie
- stét o wymiarach 1400x5500 mm,
3. Frezarki bramowe
- stot o wymiarach 750x2800 mm,
4. Frezarki pionowe
- stot o wymiarach 300x1800 mm.
tuszczenie:
tuszczarka pretow kutych lub walcowanych:
zakres srednic #30+125 mm,
dtugosc od 2500 mm do 5000 mm.
Ciecie na pitach tasmowych:
1. Pity srednie - max. przeswit 400x400 mm,

2. Pity ciezkie - max. przeswit 1200x1080 mm.
0brobka mechaniczna kot jezdnych suwnic.
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Przetop
elektrozuziowy
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Oferujemy wlewki przetopione elektrozuzlowo ze stali stopowej

konstrukcyjnej, specjalnego przeznaczenia oraz narzedziowej,

w tym szybkotngcej.

Produkujemy wyroby kute na prasie i kowarce ze stali przetopionej

elektrozuzlowo oraz wykonujemy ustuge przetopu.

Wsadem do przetopu moga byc¢ elektrody lane, walcowane lub

kute. Warunki techniczne prosimy uzgodnic przed przystapieniem

do wykonania ustugi.

Wymiary [mm]
Typ wlewka Masa [kg]
A a L
K860 860 292 336 1410
0KZ 875 300 340 1100
2TEZ 1910 400 440 1450
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