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Huta Batory, należąca do Grupy Kapitałowej Alchemia, 
jest liczącym się w Europie producentem najwyższej 
jakości stalowych rur bez szwu o dużych średnicach: 
od 219mm do 508mm. Głównymi odbiorcami wyrobów 
huty są branże: energetyczna, chemiczna oraz naf-
towo-gazowa. Huta zrealizowała kontrakty m.in. na 
dostawę rur do budowy elektrowni na Madagaskarze 
i Tusimice w Czechach, zakładów energetycznych 
w Indiach i Rosji, a także elektrowni słonecznych 
w Hiszpanii. 
Rury stalowe z Huty Batory są istotnym elementem 
konstrukcyjnym wielu stadionów, także tych powsta-
łych na mistrzostwa Europy w piłce nożnej EURO 2012. 
Zastosowano je np. przy budowie gdańskiej Areny, 
a także w nowoczesnych konstrukcjach obiektów 
warszawskiej Legii oraz Polonii, Wisły Kraków czy 
paryskiego Stade de France i Borussi Dortmund.
Huta Batory jest jedną z niewielu na świecie hut pro-
dukujących specjalistyczną stal najwyższej jakości 
oznaczaną symbolem P91 wykorzystywaną w przemy-
śle energetycznym. W trwającym kilka miesięcy cyklu 
produkcyjnym stosuje się skomplikowaną technologię 
walcowania, by sprostać najwyższym  wymaganiom 
w zakresie właściwości wyrobu finalnego. Jego do-

puszczenie na rynek poprzedza seria badań labora-
toryjnych – m.in. pod kątem zachowania w wysokich 
temperaturach (do ok. 630°C) przy jednoczesnych 
długotrwałych obciążeniach.
70% produkcji trafia na rynki zagraniczne, z których 
najważniejsze to Niemcy, Włochy, Holandia, Hisz-
pania i USA. 
W Polsce rury wytwarzane przez Hutę Batory są 
istotnym elementem modernizacji i rozbudowy in-
frastruktury, jak choćby instalacji chemicznych w Za-
kładach Azotowych Tarnów i Zakładach Chemicznych 
Police. Innym rynkiem Huty Batory dla rur o grubych 
ściankach jest branża górnicza (producenci obudów 
górniczych), dla której dostarcza rury na cylindry 
hydrauliczne.
Rury z Huty Batory były wykorzystywane także jako 
element konstrukcji na lotniskach w Bangkoku, Bra-
tysławie, Moskwie oraz w Madrycie. 
Huta Batory, dzięki urządzeniu do próżniowego od-
gazowania i rafinacji stali VAD, jest producentem 
wysokojakościowej stali w ponad 600 gatunkach. Stal 
ta jest wykorzystywana w przemyśle energetycznym, 
maszynowym, narzędziowym i zbrojeniowym.
Huta specjalizuje się w stalach narzędziowych do prac 
na zimno i na gorąco, sprężynowych, łożyskowych, 
szybkotnących, a także o szczególnych własnościach 
fizycznych odpornych na ścieranie oraz korozję (ża-
roodpornych i nierdzewnych).
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Stal we 
wlewkach Wytapiamy stal w łukowych piecach elektrycznych. 

Posiadane urządzenie do próżniowego odgazowania stali (VAD) 
oraz pieco-kadź (LHF) do pozapiecowej rafinacji stali gwarantują 
otrzymanie stali we wlewkach o wysokiej jakości i czystości 
metalurgicznej.

A. Warunki wykonania:
Zgodnie z normami: PN, EN, DIN, ASME, ASTM, SEW, BS, 
DEF-STAN, JIS, przepisami towarzystw kwalifikacyjnych oraz 
specyfikacjami klientów.

B. Rodzaje stali:
• stale konstrukcyjne węglowe i stopowe; 
• stale kotłowe; 
• stale okrętowe; 
• stale narzędziowe węglowe i stopowe; 
• stale sprężynowe; 
•  stale o szczególnych własnościach fizycznych, odporne na 

ścieranie, korozję (żaroodporne, nierdzewne). 

C. Wielkość partii:
Minimalna masa wlewków z jednego wytopu wynosi 
25 Mg do 27 Mg w zależności od formatu wlewków. 
Po uzgodnieniu mogą być przyjęte zamówienia na ilości mniejsze 
lub większe niż podane minimum.

Zestawienie formatów wlewków produkowanych w stalowni 
znajdą Państwo na następnych stronach katalogu.
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Wlewki 
przeznaczone 

do kucia 
typu Q
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Typ
wlewka

Wymiary wlewka bez nadlewu Wymiary nadlewu 
wlewka

Masa
całkowita

(kg)Głowa
(mm)

Głowa
(mm)

Stopa
(mm)

Stopa
(mm)

Wysokość
(mm)

Waga 
wlewka bez 
głowy (kg)

Średnica 
(mm)

Wysokość 
(mm)

A A1 B B1 H d h

Q2,5 585 530 540 490 1350 2130 ø460 250 2450

widok z góry

widok z góry

Typ
wlewka

Wymiary wlewka bez nadlewu Wymiary nadlewu 
wlewka

Masa
całkowita

(kg)    Głowa
(mm)

Głowa
(mm)

Stopa
(mm)

Stopa
(mm)

Wysokość
(mm)

Waga 
wlewka bez 
głowy (kg)

Średnica
(mm)

Wysokość
(mm)

A A1 B B1 H d h

Q4 752 706 615 577 1335 3090 ø682 250 3750
Q6 909 850 766 718 1388 4850 ø820 250 5800
Q8 981 917 815 762 1622 6700 ø883 250 7800

Q12 1124 1053 952 892 1667 9200 ø1013 250 10700
Q15 1208 1132 1025 960 1773 11300 ø1089 250 13100
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Wlewki 
przeznaczone 

do kucia 
typu LS

Wlewki 
okrągłe

Typ
wlewka

Wymiary wlewka bez nadlewu Wymiary nadlewu 
wlewka

Masa
całkowita

(kg)    Głowa
(mm)

Głowa
(mm)

Stopa
(mm)

Stopa
(mm)

Wysokość
(mm)

Waga 
wlewka bez 
głowy (kg)

Średnica
(mm)

Wysokość
(mm)

A A1 B B1 H d h

LS12 1297 1237 1147 1087 1421 11300 ø1200 300 13800
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Typ
wlewka

Wymiary wlewka bez nadlewu Wymiary nadlewu wlewka
Masa

całkowita
(kg)Głowa

(mm)
Stopa
(mm)

Wysokość
(mm)

Waga wlewka 
bez głowy

(kg)

Średnica
(mm)

Wysokość                    
(mm)

A B H d h
ø 600/585 585 585 3400 7300 ø 480 400 7500/7850
ø 600/600 600 600 3400 7700 ø 480 400 7950/8300
ø 600/620 620 620 3400 8200 ø 480 400 8450/8800

widok z góry

widok z góry
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A

H
h
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Typ wlewka

Wymiary wlewka bez nadlewu Wymiary nadlewu wlewka
Masa 

całkowita
(kg)Głowa

(mm)
Stopa
(mm)

Wysokość
(mm)

Waga wlewka 
bez głowy

(kg)

Głowa
(mm)

Stopa
(mm)

Wysokość
 (mm)

A B H a/a’ b/b’ h
Q900 375 285 1280 680 310/290 310/290 200 800
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CTyp wlewka

Wymiary wlewka bez nadlewu Wymiary nadlewu wlewka
Masa 

całkowita 
(kg)Głowa

(mm)
Stopa
(mm)

Wysokość
(mm)

Waga wlewka 
bez głowy 

(kg)

Głowa
(mm)

Stopa
(mm)

Wysokość
(mm)

A B H a b h

VB10A  370 x 370 280 x 280 1410 900 300 x 300 300 x 300 200 1040

WN40N 600 x 600 500 x 500 1635 3560 500 x 500 500 x 500 250 4000

WN50 630 x 630 510 x 510 2000 4700 630 x 630 630 x 630 250 5300

Wlewki 
o przekroju 

ośmiokątnym

Wlewki 
o przekroju 

kwadratowym

widok z góry

typ VB typ WN
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Wlewki 
o przekroju 

prostokątnym

Typ
wlewka

Wymiary wlewka bez nadlewu Wymiary nadlewu wlewka
Masa

całkowita
(kg)Głowa

(mm)
Głowa
(mm)

Stopa
(mm)

Stopa
(mm)

Wysokość
(mm)

Głowa
(mm)

Głowa
(mm)

Stopa
(mm)

Stopa
(mm)

Wysokość
(mm)

A A1 B B1 H C C1 D D1 h

BN20 690 310 670 240 1400 550 190 640 260 350 2000

BN32 860 340 830 300 1400 710 255 815 295 350 3100

BN40N 1000 400 965 340 1310 860 280 950 365 400 3900

BN48A 980 380 945 340 1700 860 280 950 365 400 4700

BN56 1020 425 980 380 1680 885 255 1025 385 450 5400

BN62 1075 445 1030 400 1650 885 255 1025 385 450 5800

BN73 1130 490 1080 440 1700 945 345 1090 490 410 7000

BN86 1130 530 1080 480 1850 945 345 1090 490 410 8300

BN96 1230 540 1190 470 2000 1055 315 1230 490 500 9700

BN110 1284 620 1234 550 2050 1010 450 1205 560 400 11700

BN135 1280 600 1230 530 2254 1125 385 1240 540 470 12800

BN145 1280 730 1220 660 2060 1210 670 1210 670 350 14400
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Typ
wlewka

Wymiary wlewka bez nadlewu

Masa całkowita
(kg)Głowa

(mm)
Głowa
(mm)

Stopa
(mm)

Stopa
(mm)

Wysokość
(mm)

A A1 B B1 H

375 357 337 393 363 1270÷1800 950÷1300

455 452 419 470 437 1250÷1800 1400÷1900

Wlewki 
przeznaczone 
do produkcji 

rur

widok z góry
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Typ
wlewka

Wymiary wlewka bez nadlewu
Masa całkowita

(kg)Głowa
(mm)

Głowa
(mm)

Stopa
(mm)

Stopa
(mm)

Wysokość
(mm)

A A1 B B1 H

460 430 420 460 450 2400 2610

Typ
wlewka

Wymiary wlewka bez nadlewu
Masa całkowita

(kg)Głowa
(mm)

Głowa
(mm)

Stopa
(mm)

Stopa
(mm)

Wysokość
(mm)

A A1 B B1 H

  530J 525 485 545 501 1310÷1900 1900÷2700

  585D 586 539 600 552 1120÷1500 2000÷2600

  585E 586 539 600 552 1460÷1800 2600÷3120

Wlewki 
przeznaczone 
do produkcji 

rur

widok z góry

widok z góry
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ALCHEMIA SA
ul. Łucka 7/9

PL 00-842 Warszawa

tel.: +48 22 658 64 52

fax: +48 22 658 64 55

BIuro HAndLoWE
tel.: +48 32 77 22 120

tel.: +48 32 77 22 123

fax: +48 32 77 22 185

e-mail: chorzow@alchemiasa.pl

www.alchemiasa.pl
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